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IMPRIMEUSE FLEXO A TAMBOUR CENTRAL 
Réf N° 195 

Constructeur COMEXI 

Type FJ 2108 CNC 

Modèle 120 

Année 2003 

N° de série  

Caractéristiques techniques  

Nombre de couleurs 8 

Possibilité d'impression 8+0 

Laize machine 1270 mm 

Largeur d'impression mini maxi 610 mm – 1220 mm  

Longueur d'impression mini maxi 350 mm – 800 mm  

Diamètre bobine dérouleur 800 mm  

Diamètre bobine enrouleur 800 mm  

Vitesse mécan. / /impression  300 m/min selon laize, matériaux, impression, 

encres  

Electricité 3 x 400 V, 50 Hz 

Produits à imprimer Films LDPE, PP, OPP, matériaux pour industrie 

emballage 

Description machine   

Type de dérouleur  Non-stop automatique, pantin pneumatique, 

                                                       

   

Type d'enrouleur Non-stop automa                                    

Groupe couleur 8 couleurs, sleeve pour anilox et porte clichés, 

chambre à racles, pré registre, crabotage pignon 

automatique, système séquentiel, rotation lente 

hydraulique 

Registre longitudinal Motorisé  

Registre latéral  Motorisé  

Type d'entraînement Couronne centrale, Pas de 5 mm 

Guidage de bande  BST Type OPG, avant impression et avant 

enroulement 

Système de séchage Gaz, sur pont et entre groupes imprimant (2 brûleurs) 

Système de visionnage BST PRO SCAN 2002  

Pompes à encre 8 pompes à encre pneumatiques réversible 

Viscosimètre Oui  

Cylindres ou manchons 

impression 

Environ 135 manchons et pignons 

Cylindres ou manchons anilox 10 anilox 

Autres équipements  

Divers Conditionnement température tambour. 

Coupe en long type rasoir, aspiration de rognures 



 

 
 

D i f f u s i o n  E u r o p é e n n e  d e  F o u r n i t u r e s  d ’ A r t s  G r a p h i q u e s  e t  d ’ I m p r i m e r i e  –  S A S .  a u  c a p i t a l  d e  2 1 3  0 0 0  e u r o s .  
S i è ge  s oc i a l  e t  bu re au x  :  Z A  Le  Ch ape l i e r  –  F  –  3 8110  ST  J EAN  DE  SO UDA I N  –  T é l .  :  ( 0 033 ) 4  74  92  26  70  –  F a x  :  ( 0 033 ) 4  74  92  25  04  

R . C . B .  3 7 8  2 9 1  9 2 6  –  S I R E T  3 7 8  2 9 1  9 2 6  0 0 0  3 8  –  A P E  5 1 8  N  –  T . V . A .  n °  F R  4 0  3 7 8  2 9 1  9 2 6  
E - M a i l  : c o n t a c t @ d e f i - s a . c o m  –  I n t e r n e t  :  w w w . d e f i - s a . c o m  

 

Conditions de vente  

Prix de la machine « as is »  

V            ’ ff   Machine disponible sauf si vente entre temps 

Disponibilité de la machine Immédiate 

Conditions de paiement C                  ’ cc      : 100% avant 

démontage par L/C irrévocable et confirmé par notre 

banque. 

Démontage Exclu 

Transport Exclu 

Montage Exclu 

Garantie Sans :   ch    v          cc            ’     

Localisation de la machine  Europe 
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