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IMPRIMEUSE FLEXO STACK 
Réf N° 154 

Constructeur OFEM 
Type STARK 1206 
Modèle  
Année 2000 
N° de série  
Caractéristiques techniques  
Nombre de couleurs 6 
Possibilité d'impression Recto verso 

6+0, 5+1, 4+2, 3+3 
Laize machine 1000 mm 
Largeur d'impression mini maxi Max 1020 mm 
Longueur d'impression mini maxi 320 – 1200 mm 
Diamètre bobine dérouleur 800 mm  
Diamètre bobine enrouleur 800 mm  
Vitesse mécan. / /impression 200 m/min // 180 m / min  
Electricité  
Produits à imprimer  
Description machine   
Type de dérouleur  Double superposé, freins électromagnétiques, arbres 

à cônes 
Type d'enrouleur Double superposé, moteur d’entraînement, 

entraînement par cardans, arbres à cônes 
Groupe couleur 6 groupes couleurs avec cylindres tramés 

céramiques et chambre de raclage (avec 6 chambres 
en pièces de rechange), rotation lente hydraulique 
Danfoss, relevage hydraulique. 
Avancé du groupe motorisé 
Réglage de la pression par vis micrométrique 
Système cantilever de changement de manchons 

Registre longitudinal Manuel 
Registre latéral  Manuel 
Type d'entraînement Moteur principal, boîte à angle, pignons et cardans  
Guidage de bande  Avant enrouleur et avant impression Five  
Système de séchage Electrique sur le pont et entre couleurs 
Système de visionnage Euroscope BST  
Pompes à encre Electrique 
Viscosimètre  
Cylindres ou manchons impression 1 jeu de cylindres porte clichés  
Cylindres ou manchons anilox  
Autres équipements Cylindres de refroidissement, palans pour mise en 

place des portes clichés et des bobines au dérouleur 
et à l’enrouleur  
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Divers Système de repiquage Redex, armoire électrique, 
pupitre de commande 

Conditions de vente  
Prix de la machine « as is »  
Validité de l’offre Machine disponible sauf si vente entre temps 
Disponibilité de la machine Immédiate 
Conditions de paiement Celle du matériel d’occasion : 100% avant 

démontage par L/C irrévocable et confirmé par 
notre banque. 

Démontage Exclu 
Transport Exclu 
Montage Exclu 
Garantie Sans : machine vendue et acceptée dans l’état 
Localisation de la machine  Europe 
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